FLACHMESSER

Sehr geehrter Kunde,

wir verfligen iiber ein umfangreiches Sortiment an Flachmessern. Um eine schnelle Identifikation geeigneter Messer zu ermdglichen,
bitten wir Sie, die nachfolgenden Merkmale zu benennen.

Sind lhre gewiinschten Merkmale nicht aufgefiihrt, senden Sie uns bitte eine Zeichnung oder bemaBte Skizze und ein Foto des
Messers zu. Im Zweifelsfalle schicken Sie uns bitte ein Muster zu.
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Allgemeine Informationen PN
Bitte wahlen Sie die Messerform (Bild | - 5)
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Bitte nennen Sie die Lange, L mm
Bitte nennen Sie die Hohe, H mm
Bitte nennen Sie die Dicke, t mm

Bitte wahlen Sie zwischen den Fasen (einseitig/beidseitig)

Bitte nennen Sie die Fasenlange, F mm

Bitte nennen Sie den Fasenwinkel, a
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Bitte nennen Sie die Schneidfasenldnge, f

Bitte nennen Sie den Schneidfasenwinkel,

Befestigungsbohrungen >
Bitte nennen Sie den Anzahl der Befestigungsbohrungen Stlick —
Bitte nennen Sie den Abstand zwischen den mm 6
Befestigungsbohrungen, p \VAVAVAVAVAVAV,
Bitte nennen Sie den Durchmesser der Befestigungsbohrungen, d mm 7t
Bitte nennen Sie den Abstand der Bohrungen zum Rand, ¢ mm ; =

Verzahnunsvarianten %WW

Bitte wiahlen Sie zwischen Bild 6 - 7
und geben Sie die Zahnteilung (Zt) an.

Variante: Zahnteilung, Zt: mm
Schnittgut Oberflachenbeschaffenheit
Bitte geben Sie wenn mdglich das Schnittgut an Bitte wahlen Sie die gewlinschte Oberfliche aus

Kontakt: info@astorblades.de | Tel. +49 33 678 649-0 | Fax +49 33 678 649-22 | www.astorblades.de
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